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Mzrkning af tagplader i fibercement til identifikation

Koder til nummersystem pa Eternit balgeplader:

Plader med asbest
1970 - '84:

Nummeret pa plader med asbest var pa enten 5 eller 6 cifre.

For numre med 5 cifre gaelder, at farste ciffer er maksinnummeret, det er dette
ciffer, som ogsa forteeller om produktet er fremstillet med asbest. Nummeret
kan her starte med 3, 6, 8 eller 9.

Nummer to ciffer fra venstre var udtryk for arstal i artiet. 1971 eller 1981 ="1"
Eksempel: 61 748

Denne plade er fremstillet med asbest.

For numre med 6 cifre gaelder, at de to fgrste cifre er maskinnummeret, det er
disse to cifre, som ogsa forteeller om produktet er fremstillet med asbest.
Nummeret kan starte med 10, 11, eller 12.

Nummer tre ciffer fra venstre var udtryk for arstal i artiet. 1971 eller 1981 ="1”
Eksempel: 10 1 748

Alle plader med disse startcifre (3; 6; 8; 9; 10; 11 eller 12) er fremstille MED
asbest.

Undtagelse: Der er i 1984 kart test pa maskine nr. 9. Disse plader starter med
"49” og er saledes asbestfri.

Plader med asbest
1985 — sep. '86:

Nummeret pa plader med asbest var pa 6 cifre; Eksempel: 06 5 748

Farste 2 cifre var maskinnummeret (03; 06; 08; 09; 10; 11 eller 12)
Alle plader med disse startcifre er fremstille MED asbest.

Det 3. ciffer var udtryk for arstal i artiet (5 eller 6) — F.eks. 5 = 1985.
Efterfulgt af 3-cifret nummer for det vagtskifte der har fremstillet pladen. F.eks.
748

Plader uden asbest
1985 - sep. '86:

Nummeret pa plader fremstillet uden asbest i denne periode var pa 7 cifre.

Her var farste ciffer 4" efterfulgt af 6 cifre.
Eksempel: 4 06 5 748
Denne plade er fremstillet uden asbest 4”1 1985 5"

Plader med asbest
29. Sep. 1986 -
dec. 1987

Nummeret pa plader med asbest var pa 7 cifre; Eksempel: 06 7 0748

Farste ciffer i koden var altid O eller 1. Maskinnummeret (06; 08; 09; 10; 11
eller 12)
Alle plader med disse startcifre er fremstille MED asbest.

Det 3. ciffer var udtryk for arstal i artiet (6 eller 7) — F.eks. 7 = 1987.
Efterfulgt af 4-cifret nummer for det vagtskifte der har fremstillet pladen. F.eks.
0748
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Plader uden asbest
Fra okt. 86 til 1.
maj 1996:

Nummeret pa plader UDEN asbest var herefter altid pa 8 cifre;
Eksempel 4 06 7 0748

Disse plader er fremstillet med numre, hvor fgrste ciffer altid er "4”
Det blev aftalt med miljgmyndighederne, at plader med dette startciffer, var
kendetegnet for asbestfrie balgeplader

De efterfglgende 2 cifre viser maskinnummeret (03; 06; 08; 09; 10; 11 eller 12)

Det 4. ciffer var udtryk for arstal i artiet (0, 1, 2, 3 osv.) — F.eks. 7 = 1987.
De sidste 4 cifre viser hvilket vagtskifte der har fremstillet pladen. F.eks. 0748

Plader uden asbest
1.maj 1996

15 ars produktgaranti pa tagpladerne — Pladerne starter med "5”

Plader uden asbest
Fra okt. ‘96 — mar.
2001:

Alle plader starter med "5” og er UDEN asbest. Eksempel: 5 14 7 0748
De efterfelgende 2 cifre viser anleegsnummeret (09; 11; 12; 14 eller 15)

Det 4. ciffer var udtryk for arstal i artiet (6, 7, 8, 9 eller 0) — F.eks. 7 = 1997.
De sidste 4 cifre viser hvilket vagtskifte der har fremstillet pladen. F.eks. 0748

Plader uden asbest
Jan. 2001 - 22.
dec. 2004

Nummeret er nu en kombination af bogstaver og tal, hvor den sidste del af
nummeret afsluttes med "NT” Disse plader er fremstillet UDEN asbest.

Eks. Pa meerkning af B5: DE B2Y 08 01 0022 NT

Eks. Pa meerkning af B6: DE C1X 15 01 00022 NT

Eks. Pa maerkning af B7: DE C 15 01 0022 NT

Eks. Pa maerkning af B9: DE C1X 14 01 0022 NT

Firmanavn: Dansk Eternit = DE

Profiltype og styrkeklassifikation = B2Y; C1X eller C Efter EN 494

De fgrste 2 cifre viser anlaeags nummer = 06; 08; 09;10; 11; 12; 14 (X1) eller 15
(X2)

3. og 4. ciffer viser de to sidste cifre i arstallet for produktionstidspunktet

2001 =01

De sidste 4 cifre viser hvilket vagtskifte der har fremstillet pladen. F.eks. 0022

Non-asbestos Teknology = NT. Plader er uden asbest.

Tilbehgr

Tilbeher, herunder rygninger fra Dansk Eternit blev fremstillet pa anleeg 02 og
08

Praegning vil se ud som fglgende f.eks. DE 08 02 0555 NT

Fremstillet pa anlaeg nr. 08 i 2002, i vagt nr. 0555.

Plader uden asbest
April 2001

Stribs i B9-S plader, markeret med "S”, bliver valgbar — de kan tilkgbes.
S er trykt sidst i produktionsstemplet, efter NT.

Eks. pa meerkning: DE C1X 14 01 0022 NT S
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Plader uden asbest
Feb. 2003

Stribs i B6-S plader, markeret med "S”, bliver valgbar — de kan tilkgbes.
S er trykt sidst i produktionsstemplet, efter NT.

Eks. Pa meerkning: DE C1X 15 01 00022 NT S

Plader uden asbest
Jan. 2005

Nummeret er en kombination af bogstaver og tal, hvor den sidste del af
nummeret afsluttes med "NT” Disse plader er fremstillet UDEN asbest.

Eks. Pa maerkning af B5: CEMBRIT B2Y 08 07 0022 NT

Eks. Pa meerkning af B6: CEMBRIT C1X 15 07 00022 NT

Eks. Pa maerkning af B7: CEMBRIT C 15 07 0022 NT

Eks. Pa maerkning af B9: CEMBRIT C1X 14 07 0022 NT

Firmanavn = CEMBRIT

Profiltype og styrkeklassifikation = B2Y; C1X eller C Efter EN 494

De farste 2 cifre viser anlaegs nummer = 06; 08; 09;10; 11; 12; 14 (X1) eller 15
(X2)

3. og 4. ciffer viser de to sidste cifre i arstallet for produktionstidspunktet 2007 =
07

De sidste 4 cifre viser hvilket vagtskifte der har fremstillet pladen. F.eks. 0022

Non-asbestos Teknology = NT. Plader er uden asbest.

Plader uden asbest
10. Aug. 2009

B9-S MAX kommer pa markedet.
De leveres altid MED stribs.

Eks. Pa meerkning: CEMBRIT C1X 13 14 0748 NT S

CEMBRIT er firmanavn/stempel

Profiltype og styrkeklassifikation; C1X

De fgrste 2 cifre viser anlaegs hummer = (11=M-1; 12=M-2; 13=M-3)
3. og 4. ciffer viser de to sidste cifre i arstallet 2014 = 14

De sidste 4 cifre viser hvilket vagtskifte der har fremstillet pladen. F.eks. 0748

Non-asbestos Teknology = NT. Plader er uden asbest.
Stribs indstgbt mod gennemtraedning = S
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Plader uden asbest | Model 2013

Jun./August 2013 Alle tagplader afkortes 40 mm. Pladeleengden gar fra 1220 mm til 1180 mm
eller 610 mm til 570 mm.

Enkelte typer/farver fas stadig i 1220 mm.

Nummeret starter med 0 eller 1, men hele nr. slutter pa NT eller S
Pladerne er fremstillet UDEN asbest.

Eks. Pa meerkning af B5: CEMBRIT B2Y 08 17 0367 NT

Eks. Pa meerkning af B6-S: CEMBRIT C1X 13 17 0748 NT S eller
£y C1X0217 0748 NT Seller ¢y 0217 0748

Eks. P4 meerkning af B7: £2J C 15 17 0748 NT eller £2J 02 17 0748

Eks. Pa meerkning af B9-S: (o] C1X 1417 0748 NT S
Eks. P& meerkning af B9-S MAX: CEMBRIT C1X 1317 0367 NT S

Firmanavn = CEMBRIT

Firmalogo:

Profiltype og styrkeklassifikation = B2Y; C1X eller C Efter EN 494

De forste 2 cifre viser anlaegs nummer = 06; 08; 09;10; 11; 12; 14 (X1) eller
15 (X2)

3. og 4. ciffer viser de to sidste cifre i arstallet for produktionstidspunktet 2007
=07

De sidste 4 cifre viser hvilket vagtskifte der har fremstillet pladen. F.eks. 0022

Non-asbhestos Teknology = NT. Plader er uden asbest.
Stribs indstgbt mod gennemtraedning = S

Generel info. vedr. | Pa bagsiden af malede tagplader er der altid en maledato — datoen er typisk
malede plader ca. tre uger senere end fremstillingstidspunktet.

Generel info vedr. Skifer er meerket pa bagsiden. Det er 15% eller ca. hver 7. skifer der har et nr.
skifer pa bagside.

Eks. P& meerkning: B049613NTB1 1820832 CEMBRIT

13 er aret de er produceret = 2013

Non-ashestos Teknology = NT. Plader er uden asbest.

Fremgar NT ikke tydeligt af nr. ma pladerne betragtes som at veere fremstillet
med asbest.

Der er Asbest i skifer frem til og med 1986.

Produktionslinje = B1, kan ogsa veere meerket B2, W1 eller W2

Nummer pa Alle facadeplader har et produktionsstempel pa bagsiden.
facadeplader

(bagsidemzerkning) | EXS- P& maerkning af PLAN/Patina facadeplader:

68 A4 NT 04 07 Y 069 (07 x 74) 67 CE eller
A4 NT CE CEMBRIT P070 26. 08.17 20.12
Non-asbestos Teknology = NT. Plader er uden asbest.

NT skal fremga tydeligt af produktions nummer, ellers ma pladen betragtes
som at vaere med asbest.
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Farvekode pa pladen = 67 / P020 — Granit.
010/ P222 — Perle 11/ P545 — Sand
21/ P070 - Flint 030/22 / P050 — Grafit
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